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[bookmark: _Toc61160]Пояснительная записка 
Введение нового поколения Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального образования связано с изменениями требований к результатам освоения, к которым относятся готовность к выполнению определенного вида профессиональной деятельности, освоение профессиональных компетенций, развитие общих компетенций в ходе профессионального обучения. 
Цель разработки методических рекомендаций по подготовке и проведению экзамена (квалификационного) по освоению профессионального модуля: 
· систематизировать доступную информацию по организации подготовки и проведения экзамена (квалификационного); 
· определить единые требования к подготовке и проведению экзамена (квалификационного) по освоению профессионального модуля. 
В соответствии с требованиями ФГОС контроль результатов обучения определяется как процесс сопоставления фактически достигнутых результатов обучения с запланированными в целях обеспечения качества подготовки обучающихся. 
Оценка результатов обучения – процедура определения соответствия индивидуальных образовательных достижений обучающихся требованиям потребителей образовательных услуг. Цель оценки – установление соответствия освоенных (продемонстрированных в процедурах оценки) профессиональных и общих компетенции обучающихся требованиям ФГОС.  Для качественного и верного контроля и оценки необходимо четко разработать: виды, формы и процедуры контроля; объекты оценивания; а также определить критерии оценки, спланировать процедуру контроля (условия допуска), создать методическое обеспечение и др.  
Профессиональный модуль состоит из трех взаимосвязанных частей – междисциплинарный курс (МДК), учебная практика и производственная практика. 
Предметом оценки освоения МДК являются профессиональные компетенции, а также практический опыт, умения и знания. Предметом оценки по учебной и (или) производственной практике является приобретение умений и практического опыта. Субъектом оценочной деятельности освоения МДК и прохождения практики выступает образовательное учреждение. 
Успешное освоение обучающимися всех элементов программы профессионального модуля – МДК, учебной и производственной практик, а также положительная характеристика и рекомендации работодателя является условием допуска к экзамену (квалификационному).  
Экзамен (квалификационный) – это обязательная форма промежуточной аттестации обучающихся.  
Экзамен (квалификационный) призван определить конечные результаты обучения, охватывающий всю систему приобретенного практического опыта, умений и знаний по профессиональному модулю. 
Экзамен (квалификационный) проводится как процедура внешнего оценивания результатов освоения обучающимися профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) с участием представителей работодателя и выявляет готовность обучающегося к выполнению определенного вида профессиональной деятельности и сформированность у него компетенций, указанных в разделе «Требования к результатам освоения основной профессиональной образовательной программы» ФГОС НПО. Итогом проверки является однозначное решение: «Вид профессиональной деятельности освоен/не освоен». 
 

1 	Рекомендации 	по 	порядку 	подготовки 	к 	экзамену 
[bookmark: _Toc61161](квалификационному) 
 
Виды и условия проведения экзамена (квалификационного) определяются образовательным учреждением. 
Форма и процедура проведения экзамена (квалификационного) доводится до обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.  
Экзамен (квалификационный) по профессиональному модулю проводится в день, освобожденный от других видов учебных занятий в счет времени, отведенного учебным планом на промежуточную аттестацию.  
Экзамен (квалификационный) может проводиться как в период экзаменационной сессии, так и в конце установленного срока прохождения  производственной практики.  
Экзамен (квалификационный) проводится в специально подготовленных помещениях: учебных кабинетах, учебно-производственных мастерских, в условиях предприятий.  
Время проведения экзамена устанавливается в зависимости от формы проведения экзамена (квалификационного).  
Для подготовки к проведению экзамена (квалификационного) устанавливается следующий порядок: 
1. Директором  ГБПОУ РО ПУ №56  издается приказ о сроках и месте проведения экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю и  назначается аттестационная комиссия. 
2. Заместитель директора по УПР составляет график консультаций по профессиональному модулю, которые могут проводиться в период подготовки к экзамену (квалификационному) за счет общего бюджета времени, отведенного на консультации.  
3. Преподаватель профессионального модуля и мастер производственного обучения подготавливают пакет документов, являющихся основанием для проведения экзамена (квалификационного):  
· рабочая программа профессионального модуля;  
· программы учебной и производственной практики; 
· комплект 	контрольно-оценочных 	средств 	по профессиональному модулю;  
· методическое обеспечение (методические рекомендации обучающимся по подготовке и процедуре сдачи экзамена (квалификационного) (Приложение А); 
· журналы теоретического и производственного  обучения учебной группы;  
· аттестационные листы с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время учебной и производственной  практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией. (Приложение Б) 
· перечень наглядных пособий, материалов справочного характера, нормативных документов, разрешенных к использованию на экзамене (квалификационном) 
(Приложение В);  
· раздаточный материал для проведения экзамена (квалификационного) (задания для экзаменующихся) 
(Приложение Г); 
· пакет экзаменатора (Приложение Д); 
4. Заместитель директора по УПР,  преподаватель и  мастер производственного обучения рассматривает и  отдает у  представленный пакет документов для проведения экзамена (квалификационного) на утверждение директору. 
5. Председатель и члены экзаменационной комиссии информируются о дате проведения экзамена (квалификационного) не позднее, чем за 7 дней до начала экзамена, обучающиеся – не позднее, чем за 14 дней. 
6. Учебно-производственная мастерская подготавливается к проведению экзамена (квалификационного) не позднее, чем за 2 дня до проведения процедуры экзамена (проводится проверка оборудования, инструментов, приспособлений, размещаются наглядные пособия, материалы справочного характера, нормативные документов, разрешенные к использованию на экзамене), экзамен может проводиться также и на предприятии. 
 
[bookmark: _Toc61162].Рекомендации по формированию состава экзаменационной комиссии для проведения экзамена (квалификационного) 
Экзаменационная комиссия организуется по каждому профессиональному модулю. Состав экзаменационной комиссии:  
· Председатель комиссии (организует и контролирует деятельность комиссии, обеспечивает единство требований к обучающимся); для проведения экзамена (квалификационного) Председателем комиссии назначается представитель администрации ОУ;   
· члены экзаменационной комиссии в количестве не более 3 человек (ведущие преподаватели и мастера производственного обучения ОУ); также в состав комиссии обязательно включается представитель работодателя. 

[bookmark: _Toc61163]. Рекомендации по процедуре и условиям проведения экзамена (квалификационного) 
1. К экзамену (квалификационному) допускаются обучающиеся, освоившие все составные элементы программы профессионального модуля (МДК, учебная и производственная практика).  
2. Экзамен проводится одновременно для всей учебной группы, по подгруппам, путем выполнения практических заданий. Количество вариантов экзаменационных заданий – 27. Задание предусматривает одновременную проверку освоения всех компетенций. На выполнение экзаменационного задания по ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы отводится 80 минут. 
3. Экзамен (квалификационный) начинается в 900 и длится 6 часов.  
4. В помещении во время сдачи экзамена (квалификационного) могут находиться Председатель и члены экзаменационной комиссии, подгруппа экзаменующихся (не более 10 человек одновременно). Присутствие на экзамене (квалификационном) посторонних лиц (включая инспектирующие органы) без разрешения Председателя экзаменационной комиссии не допускается. 
5. Обучающийся входит и называет свою фамилию. 
6. Преподаватель дает краткую характеристику данному учащемуся по степени освоения МДК модуля, затем руководитель учебной практики (мастер производственного обучения) дает характеристику по освоению программы практики. 
7. Для проведения экзамена (квалификационного) с использованием экзаменационных материалов в виде вариантов практических заданий каждый экзаменующийся берет бланк экзаменационного задания и называет его номер экзаменационной комиссии для занесения в протокол. После этого знакомится с текстом задания, инструкцией к нему, лимитом времени, условиями выполнения задания и критериями оценки. Экзаменующийся приступает к выполнению задания; с этого момента начинается отсчет времени. 
8. В ходе выполнения экзаменационного задания экзаменующийся должен продемонстрировать комиссии практический опыт:  
· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке; 
· подготовки газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки; 
· проверки точности сборки; 
· выполнения сборки изделий под сварку; 
· осуществления рефлексии выполнения задания и коррекции подготовленных  продуктов перед сдачей;  
· самостоятельности выполнения задания;  
· своевременности выполнения задания в соответствии с установленным лимитом времени);  
· поиска информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 
9. Члены экзаменационной комиссии наблюдают за процессом выполнения задания и определяют уровень сформированности общих и профессиональных компетенций обучающегося. 
10. По окончании выполнения задания экзаменующийся сдает подготовленный продукт экзаменационной комиссии на проверку и убирает рабочее место. 
11. Экзаменационная комиссия проверяет подготовленный продукт согласно показателям оценки результата и выставляет по каждому показателю оценку «выполнил/не выполнил». 
12. Члены экзаменационной комиссии заполняют оценочную ведомость по профессиональному модулю и дают заключение, сформированы или нет у обучающегося общие и профессиональные компетенции.  
13. Экзаменационная комиссия принимает решение и дает однозначное заключение о том, что «вид профессиональной деятельности освоен/не освоен»; заполняется экзаменационная ведомость, подписывается Председателем и членами экзаменационной комиссии. 
14. При отрицательном заключении хотя бы по одному показателю оценки результата освоения профессиональных компетенций принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен». При наличии противоречивых оценок по одному и тому же показателю при выполнении разных видов работ, решение принимается в пользу обучающегося. 
15. Результат экзамена (квалификационного) доводится до сведения обучающегося сразу после принятия решения экзаменационной комиссией. 
16. Объективность оценивания экзаменационной работы, разрешение спорных вопросов, возникающих при проведении экзамена (квалификационного) и оценке его результатов обеспечивает Конфликтная 	комиссия. 	Решение 	Конфликтной 	комиссии сообщается 	обучающемуся 	(законному 	представителю) 	не позднее чем через два рабочих дня после подачи апелляции. 
17. Обучающимся, не сдавшим экзамен (квалификационный) в установленные сроки, заместитель директора по УПР своим письменным распоряжением может установить индивидуальные сроки сдачи экзамена. 

[bookmark: _Toc61164]. Рекомендации по составлению экзаменационных материалов экзамена (квалификационного) 
 
Экзамен (квалификационный) по профессиональному модулю ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 
1. проводится в форме выполнения практических заданий.  
        Группы проверяемых профессиональных и общих компетенций по ПМ.02   Ручная дуговая сварка (наплавка, резка)  плавящимся покрытым электродом 
 ПК1, ПК2, ПК3, ПК4; ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК6, ОК7. 
2. В верхней части бланка задания для экзаменующегося располагаются реквизиты согласования и утверждения экзаменационных материалов. 
3. Ниже располагается номер варианта задания и инструкция экзаменующемуся по его выполнению. 
4. При формировании вариантов экзаменационной работы следует учитывать, что они должны быть равноценны по структуре, объему, по проверяемым умениям и видам деятельности, а также по уровню сложности заданий и критериям оценки. Задания, включенные в разные варианты под одним и тем же номером, должны проверять одни и те же виды деятельности одинакового уровня сложности. 
5. Текст одного варианта экзаменационного задания экзамена (квалификационного) по ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы состоит из двух заданий.  
6. Выполняя первое задание экзаменующийся должен продемонстрировать практические навыки, умения и знания при подготовке металла к сварке. 
7. При выполнении второго задания должен доказать свою готовность к выполнению технологических приемов сборки  изделий под сварку. 
8. При разработке экзаменационных материалов следует обратить внимание на формулировки заданий, в которых должны быть обозначены конкретные виды деятельности (выполните, подготовьте  и др.).  
9. Далее следует описание условий выполнения экзаменационного задания. На экзамене обучающимся разрешается пользоваться информационными источниками: технологическими картами, справочной и учебной литературой. 
10. Текст экзаменационного задания сопровождается критериями оценивания результатов его выполнения для получения положительной оценки. Критерии оценки экзаменационного задания должны быть понятными для обучающихся. 








2.2 ОЦЕНКА  УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
2.2.1. Оценка учебной и  производственной практики по модулям: 
2.2.1. ПМ.02:   Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
Оценка учебной и  производственной практики проводится в форме  комплексного дифференцированного зачета в мастерской учебного заведения . 
 
Виды работ, по  практике студенты выполняют по микрогруппам: 

	Виды работ 
	Коды проверяемых  результатов  
(ПК, ОК) 

	1.Дуговая резка труб  25х3 мм  ГОСТ 10704-91  плавящимся покрытым электродом марки МР- 3С. 
	ПК.2.1, ПК.2.2 ,  
ПК.2.3,  ПК.2.4, 
ПК.2.5  
ОК1, ОК2, 
ОК3, ОК4, ОК5, ОК6 

	2. Дуговая резка листовой стали  плавящимся покрытым электродом  марки МР- 3С  3 мм  различного сечения 
толщиной 2мм  сталь Ст08кп ГОСТ 16523-97 
	

	3. Дуговая резка  уголка 20х20х3мм ГОСТ 8509-93 Ст3сп плавящимся электродом  3-4мм марки МР- 3С по заданным размерам. 
	


 
 
 
 

 

















2.3. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ  ЭКЗАМЕНА (КВАЛИФИКАЦИОННОГО) 
           Экзамен (квалификационный) предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
 
1.Перечень экзаменационных заданий (обучающиеся  делятся на подгруппы) ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом выполнение  практического задания 1  
выполнение  практического задания 2 
 
При выставлении оценки учитывается роль оцениваемых показателей для выполнения вида профессиональной деятельности, освоение которого проверяется. 
 
Таблица сочетаний  проверяемых  ПК и ОК 
 
	Результаты 
(освоенные профессиональные и общие компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Форма экзамена 
 
 
 

	ПК.2.1.Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
 
	Выполнение  ручной дуговой сварки деталей средней сложности в 
соответствии с требованиями ГОСТ Выполнение  ручной дуговой сварка сложных деталей аппаратов и узлов в соответствии с техническими 
условиями  
Выполнение  ручной  дуговой  сварки конструкций из конструкционных и углеродистых сталей в соответствии с 
требованиями ГОСТ к размерам  сварного шва 
Выполнение  ручной дуговой  сварки конструкций из чугуна в соответствии с технологией 
выполнения 
 
	Выполнение 
заданий            1-2 
 

	ПК.2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 
 
	Выполнение  ручной  дуговой сварка конструкций из цветных металлов и сплавов в соответствии с их 
свойствами 
 
	

	ПК.2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами 	различных деталей. 
 
	Выполнение наплавки деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами Выполнение наплавки сложных деталей и узлов сложных инструментов Выполнять наплавку изношенных простых инструментов, 
	



	
		деталей 	из 	углеродистых 	и 
конструкционных сталей 
	

	ПК.2.4.Выполнять дуговую резку различных деталей. 
 
		Выполнение 	дуговой 	резки 
   различных деталей 
	

	ПК.2.5 Выполнять ручную дуговую сварку покрытыми электродами конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. 
	Выполнение ручной дуговой сварки покрытым электродом 
	

	ОК. 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
	· объяснение значимости  сварки и резки для  качества  выпускаемого изделия; 
· участие 	в 	работе 	кружка 
технического творчества; 
· наличие положительных отзывов по итогам  производственной практики; 
-. участие в конкурсах профессионального мастерства и т.п. 
	Выполнение 
заданий            1-3 
 

	ОК. 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 
		правильная 	последовательность 
выполнения действий на  лабораторных и практических работах и  во время учебной, производственной практики в соответствии с инструкциями, 
технологическими картами и т.д.; 
 
	

	ОК. 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	демонстрация последовательности действий  при принятии правильного решения в условиях обязательного соблюдения норм времени 
 
	

	ОК. 4. Осуществлять поиск информации, необходимой 
для эффективного выполнения 
профессиональных задач 
	· оперативность поиска необходимой информации, обеспечивающей наиболее быстрое, полное и эффективное выполнение 
профессиональных задач; 
· владение различными способами поиска информации; 
· адекватность оценки полезности информации; 
	

	ОК. 6. Работать в команде, эффективно общаться с 
	- отбор и использование необходимой информации для 
	

	коллегами, клиентами. 
	руководством, 
	эффективного 	выполнения профессиональных 	задач, профессионального и личностного развития 
	

	 
	
	- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством при прохождении производственной практики. 
	


 



























2.Задания для экзаменующихся ПМ.02:   Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
	
	
	

	Министерство общего и профессионального образования 
Ростовской области
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 
Ростовской области 
«Аксайское профессиональное училище № 56»


	«Рассмотрено»
на заседании методической комиссии
мастеров производственного обучения и преподавателей 
общепрофессиональных дисциплин и  профессиональных модулей
Протокол № 1 от «09» октября 2019г. Председатель МК ______ М.В. Алдохина  
	Экзаменационный билет №1 
 для экзамена (квалификационного)
15.01.05 Сварщик(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  
ПМ.02   Ручная дуговая сварка (наплавка, резка)  плавящимся покрытым электродом 
Группа 9 2 года 10 месяцев обучения. Профессия «Сварщик» (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

	«Утверждаю»
Зам. дир. по УПР 
ГБПОУ РО ПУ№56
_____ В.А.Дьяченко
«09» октября 2019 г.

	
Инструкция 
 
1.Внимательно прочитайте задание. Выполните задание 1 в присутствии членов экзаменационной комиссии. 
2.Выберите необходимое оборудование для дуговой многослойной  наплавки пластин 200х200х3мм  сталь ст2пс ГОСТ 10704-91  плавящимся электродом  2- 3мм марки МР- 3С на сварочном трансформаторе ТДМ – 401-У2 по заданным размерам  
3.Оцените качество резки   труб сварного шва .  
 Время выполнения задания –  3 часа 
 
 
 
Задание №1 
 1.Выполнить дуговую многослойную  наплавку пластин 200х200х3мм  сталь ст2пс ГОСТ 10704-91  плавящимся электродом  2- 3мм марки МР- 3С на сварочном трансформаторе ТДМ – 401-У2 по заданным размерам  
2.Обоснуйте выбор   оборудования и приспособлений электросварочной мастерской, резака, слесарного инструмента 
3.Обоснуйте выбор способа резки, сварки и положение сварного шва. 
4.Оцените качество реза и сварного шва 
Мастер п/о     Л.И. Синегибская 
Преподаватель    Ю. И. Бабаханов




	



	Министерство общего и профессионального образования 
Ростовской области
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 
Ростовской области 
«Аксайское профессиональное училище № 56»


	«Рассмотрено»
на заседании методической комиссии
мастеров производственного обучения и преподавателей 
общепрофессиональных дисциплин и  профессиональных модулей
Протокол № 1 от «09» октября 2019г.
 Председатель МК ______ М.В. Алдохина  
	Экзаменационный билет №2
 для экзамена (квалификационного)
15.01.05 Сварщик(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  
ПМ.02   Ручная дуговая сварка (наплавка, резка)  плавящимся покрытым электродом 
Группа 9 2 года 10 месяцев обучения. 
Профессия «Сварщик» (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

	«Утверждаю»
Зам. дир. по УПР 
ГБПОУ РО ПУ№56
_____ В.А.Дьяченко
«09» октября 2019 г.

	Экзаменационный билет № 2
 
Инструкция 
 
1.Внимательно прочитайте задание. Выполните задание 2 в присутствии членов экзаменационной комиссии. 
2.Выберите необходимое оборудование для резки  уголка 15х15х2мм ГОСТ 850993 Ст3сп  плавящимся электродом  3мм на сварочном трансформаторе ТДМ – 401-У2 по заданным размерам 3.Оцените качество резки   труб сварного шва.  
 Время выполнения задания –  3 часа 
 
 
 
Задание №1 
 1.Выполнить резку  уголка 15х15х2мм ГОСТ 8509-93 Ст3сп  плавящимся электродом  3мм на сварочном трансформаторе ТДМ – 401-У2 по заданным размерам 
2.Обоснуйте выбор   оборудования и приспособлений электросварочной мастерской, резака, слесарного инструмента 
3.Обоснуйте выбор способа резки, сварки и положение сварного шва. 
4.Оцените качество реза и сварного шва 


Мастер п/о     Л.И. Синегибская 
Преподаватель    Ю. И. Бабаханов












 



 




3.Пакет экзаменатора Оборудование: 
Сварочная мастерская: 
  Инструменты и приспособления: 
· масштабная линейка 
· штангенциркуль 
· щупы для измерения геометрических размеров сварных швов при сварке 
· плакатница 
Материалы (образцы): 
· пластины  из углеродистой  стали марки Ст08кп размером 200х150мм, 150х150мм, 100х100 мм,  толщиной 1,2, 3, 4,12 мм  
· образцы машиностроительных наплавленных  конструкций  Дидактические  материалы: 
· комплект плакатов  
· инструкционно - технологические карты 
· комплект тестовых заданий, кроссвордов, ребусов, сканвордов, индивидуальных карточек заданий 
· описание и методики для проведения  практических работ 
Технические средства обучения:   
· компьютер с лицензионным программным обеспечением 
· мультимедиапроектор 
· экран стационарный   
Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест мастерской:  
· рабочее место преподавателя  
· рабочие места студентов (по количеству студентов); 
· баллоны с газом пропан  
· баллоны с газом кислород 
· редукторы 
· шланги 
· горелки 
· резаки 
· трансформатор сварочный ТДМ-401 У2 
· сварочный полуавтомат «Спутник М» 
· ПУ сварочными трансформаторами 
· печь для сушки электродов ЭПСЭ10-400 
· пост переносной ПС 5.1 
· пресс ручной гидравлический ПРК240 
· электроды МРЗС, УОНИ  диаметром 2-4 мм 
· заземление переносное ЗПМ 1Н 
· заточный станок 
Дидактические материалы: 
· стенд с  образцами выполненных металлоконструкций  
· инструкционно – технологические  карты 
· комплект плакатов  
Реализация 	программы 	модуля 	предполагает 	обязательную 	концентрированную производственную практику 
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 
Оборудование 
· трансформатор сварочный ТДМ 401 МУ2, ТДМ-503У2 
· выпрямитель сварочный ВД 306, ВДМ 1201  инверторный сварочный аппарат « Ресанта» 
· инверторный сварочный аппарат «Сварог» 
· реостат балластный тип РБ – 301 У 2 
· баллоны с газом пропан  
· баллоны с газом кислород 
· редукторы 
· шланги 
· горелки 
· резаки 
· станки: заточной, сверлильный, токарный  машина для рубки и резки металла 
· сборочные приспособления. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

